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AFFARSSEGMENT SLIPMATERIAL

Beijer Industri, affarssegment slipmaterial, kan tack
vare sitt breda kontaktnat av leverantorer erbjuda ett
komplett produktsortiment av slip- och polermaterial
for metallindustrin. Vi representerar ledande
leverantorer inom omradet och lagerfor vara produkter
i Malmo. Lang erfarenhet och bred kompetens gor oss
till specialister inom dessa segment dar vi idag,
tillsammans med vara kunder och leverantorer, arbetar
for att hitta effektiva kundanpassade losningar.

VI ERBJUDER

Vart utbud ar omfattande och innefattar bland annat:

Flexibela slipmaterial

Slipduk som band, hylsor, koner, rullar, rondell och ark.
Lamellprodukter som rondeller, stift och skivor. Fiber-
rondeller, kvickrondeller och kardborrerondeller samt
kontakt- och sjalvexpanderade skivor.

Harda slipmaterial

Precisionslipskivor, verktygsslipskivor, grovslipskivor,
skarpverktyg, kap- och navrondeller, slipstift, slipska-
lar, sliptoppar och brynen.

Diamant och CBN
Slipskivor, dresskivor, stift, filar, pasta och brynen.

Produkter for gradning
Borstar, hardmetallfilar, gradningsskivor,
-stift och keramiska knivar.

Polerprodukter

Polernylon som skivor, stift, ark, band
och valsar. Sisalskivor, fiberborstar, bom-
ull och polyestersskivor samt vax.

Maskiner - Ovrigt
Bandslipmaskiner, handhallna slipmaski-
ner, polermaskiner och sagblad.

KONTAKTA 0SS

Beijer Industri AB
Jagershillgatan 16

213 75 Malmo

Tel: +46 40 35 83 26
E-post: slip@beijerind.se
www.beijerind.se

BE)JERTECH

INDUSTRIAL PRODUCTS
BEWERS KARLEBOG /70



HUR KAN VI HJALPA DIG?

ETT KOMPLETT SORTIMENT

Genom vart globala kontaktnat av leverantorer kan vi erbjuda ett
komplett produktsortiment av slip- och polermaterial for metallindustrin.
Saknar du nagon produkt? Kontakta oss sa hjalper vi dig.

Tel: +46 40 35 83 26 E-post: slip@beijerind.se

KUNDANPASSADE LOSNINGAR

Utover de produkter som ingar i vart standardsortiment
tillhandahaller vi kundanpassade losningar. Med lang erfarenhet
och bred kompetens stravar vi efter att finna den basta losningen
for dig som kund. Tillsammans arbetar vi fram en effektiv losning.
Sla oss en signal eller skicka ett mail sa berattar vi mer.

Tel: +46 40 35 83 26 E-post: slip@beijerind.se

OFFERTFORFRAGAN

Har du 6nskemal om en offert eller fragor om pris och
leveranstid ar du valkommen att kontakta oss.

Tel: +46 40 35 83 26 E-post: slip@beijerind.se

SA HAR BESTALLER DU

Du bestaller onskade produkter snabbt och enkelt via
var kundservice eller e-post.

Tel: +46 40 35 83 00 E-post: order@beijerind.se
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BANDSAGBLAD
INFORMATION

BIMETALL

Vara bandsagblad i bimetall forbinder bararbandets flexibilitet med tandspetsar i segardat
HSS-stal (M42/M51) som tal hog belastning och har en lang livslangd tack vare HSS-stalets
enorma slittalighet.

HARDMETALL

Vara bandsagblad med tandspetsar i hardmetall ger en produkt som erbjuder hogsta
kapningsprestanda. For optimal prestanda ska dessa bandsagblad anvandas i
bandsagmaskiner sarskilt lampade for detta.

TANDFORMER

Ratt val av tandform ar viktigt for optiaml och vibbrationsfattig kapning. Det finns fyra
grundtyper av tandformer dar spanvinkel och tanddelning avgor typ av tandform.

t
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*Fortydliganden
a - Spanvinkel
t - Tanddelning

Bandsagbladen skiljer sig at genom sa kallad konstant eller variabel tanddelning. Med
konstant tanddelning ar tanderna arrangerade till varandra med samma asvtand. Antalet
tander per tum (25,4 mm) betecknar bandsagbladets tandning. Hos ett bandsagblad med
varierande tanddelning vaxlar avstandet mellan tanderna i en tandgrupp och kombitandningen
benamns hos dessa sablad med den minst respektive storsta tanddelningen hos sagbladet.

Vidare skiljer sig sagbladen at genom spanvinkeln som antingen kan vara 0° eller positiv.
Vilken sagbladstyp du ska anvanda for dina behov kan du utlasa nedan.



BANDSAGBLAD

INFORMATION
TANDFORMER
N - STANDARDTAND H - HAKTAND K - KOMBITAND O° K - KOMBITAND
Ldamplig for: Lamplig for: Ldamplig for: POSITIV
Kortspdnade material Ldngspdnade, Vibbrationsfattig Lamplig for:
Tunna véggtjocklekar sega material flisning Vibbrationsfattig
Stora tvdrsnitt Profiler flisning

*Fortydliganden

N - STANDARDTAND Konstant tanddelning, 0° spanvinkel
H - HAKTAND Konstant tanddelning, positiv spanvinkel

K- KOMBITAND 0° Variabel tanddelning, 0° spanvinkel
K- KOMBITAND POSITIV Variabel tanddelning, positiv spanvinkel

SKRANKTYPER

Vidare spelar dven skranktypen hos ett bansagblad stor roll for dess prestation. Ratt val av
skrankning och skrankbredd leder till att bandsagbaldet kan saga fritt genom materialet och
forhindrar darmed att bandsagbladet klams fast.

w
e >
I'—__ — —,
Standardskrankning (form N, H)
Gruppskrankning (form K)
Vagskrankning (form N-W) s

*Fortydliganden
W - Skrdnkbredd



RATT TANDNING FOR OPTIMAL SAGNING

BANDSAGBLAD

INFORMATION

Avgorande for optimal anvandning ar valet av ratt tandning for materialtvarsnittet som ska
kapas. For ratt val av tanding se vara tandningsrekommendationer nedan. For
vibbrationsfattig sagning av problematiska materialmatt rekomenderar vi kombitanden med

variabel tanddelning.

SOLIDA MATERIAL

TANDNINGSREKOMENDATION FOR SOLIDA MATERIAL - KONSTANT TANDNING

Materialtvarsnitt (mm)

200 - 400
120 - 200
80-120
40 - 80
20 - 40
10 - 20
<10

* N - Standardtand
H - Haktand

Tand per tum (TPI)

2
3
4
6
10
14
18

Tandform
H

H

H/N

H/N

zZ Z Z

TANDNINGSREKOMENDATION FOR SOLIDA MATERIAL - VARIABEL TANDNING

Materialtvarsnitt (mm)

500 >
380 - 750
250 - 550
120 - 350
80 - 140
60 - 110
40-70
30-60
20 - 40
<25

*K - Kombitand

Tand per tum (TPI)

0,75/1,25
1/1,5
1,4/2

2/3

3/4

4/6
5/7|5/8
6/10
8/11|8/12
10/14

Tandform

A XRXRARXAAXARXRARARARXXAXXRAR



PROFILER

BANDSAGBLAD
INFORMATION

Vid kapning av profiler rekomenderas i regel bandsagblad med variabel tandning da

dessa visat sig vara bast lampade for andamalet. Ratt tandning valjs med hansyn tagen
till vaggtjocklek och tvarsnitt pa den profil som ska kapas. Tabellerna nedan galler for

enkelkapning. Om om tva eller flera rektangelprofiler kapas intill varandra galler
tabellerna under hansynstagande till dubbel vaggtjocklek

TANDNINGSREKOMENDATION FOR PROFILER - TUNN VAGGTJOCKLEK (0°- 7° SPANVINKEL)

Vaggtjock-
lek (mm)

= 0O ONUT N WN

Utvandig diameter - profil (mm)

20
14
14
14
14
14
14

40 60 80 100 120

14 14 14 14 14

14 14 14 10/14 10/14

14 10/14 8/1118/12 8/11|8/12 8/11|8/12
10/14 10/14 8/11|8/12 8/11|8/12 6/10
10/14 8/111|8/12 8/11|8/12 6/10 6/10
8/1118/12 6/10 6/10 5/7|5/8 5/7|5/8
6/10 6/10 5/7|5/8 5/7|5/8 5/7|5/8

TANDNINGSREKOMENDATION FOR PROFILER - TJOCKA VAGGAR (POSITIV SPANVINKEL)

Vaggtjocklek
(mm)

10

15

20

30

50

80

100

Utvandig diameter - profil (mm)

80 100 120 150 200 300 500 750

- - - 4/6 4/6 4/6 3/4 2/3
4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 2/3 2/3
4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 2/3 2/3
4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3

- - 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3 1,4/2
- - - - 2/3 2/3 1,4/2 1,4/2
- - - - - 2/3 1,4/2 1,4/2

150
10/14
10/14
6/10
6/10
5/7|5/8
5/7|5/8



Material dimension (mm)

- Structural steels «70
- Case-hardening steels 80 - 350
- Free machining steels » 350
- Unalloyed tool steels «70
- Spring steels 80 - 350
- Ball bearing steel » 350
- High speed steels «70
- Cold-work steels 80 - 350
» 350
- Nitride steels «70
- Heat treatable steels 80 - 350
- Hot working steels » 350
- Stainless steels «70
80 - 350
» 350
- High temperature steels «70
- Heat resistant steels 80 - 350
» 350
- High tensile steels «70
- Titanium + titanium alloys 80 - 350
- Nickel alloys » 350
- Surface hardened steel shafts <70
- Hardened steels up to HRC62 80 - 350
- Hardchromed materials » 350
- Steel castings «70
- Cast irons 80 - 350
» 350
- Aluminium «70
- Copper 80 - 350
» 350
- Brass «70
- Bronze 80 - 350
- Red brass » 350
- Aluminium + alloys «70

- Aluminium alloys with silicon 80 - 350
» 350

Product name
M42-SPRINT
M42-SPRINT-PLUS
M42-ALUCUT-PLUS
M42-ALUCUT-SPRINT
M42-STAR
M42-STAR-PLUS
M42-TAIFUN-SPRINT
M42-TAIFUN-MAXIMA
BLACK-LINE
SILVER-LINE
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BANDSAGBLAD

M42 SPRINT - STANDARD

Ett bandsagblad i bimetall forsett med variabel tanddelning,
gruppskrankning och en spanvinkel pa 0° ger en produkt med lang
livslangd och god skarkvalité. Lamligt for sagning av kortspanat
material och profiler med tunna eller mellantjocka vaggar.

*For onskad dimension och tandning, kontakta oss for offert

Dimensioner Tandning

mm 5/8 6/10 8/12 10/14
6X0,90 K
10X0,90 K
13X0,65 K K K K
20X0,90 K K K
27X0,90 K K K K
34X1,10 K K K

41X1,30 K K

*K - Variabel tanddelning

Mycket lamplig for sagning av:
Konstruktionsstal, olegerat verktygsstal, snabbstal, nitrerstal, rostfritt stal,
stalgjutgods och massing

Bra for sagning av:
Hoghallfast stal, varmetaligt stal, aluminium och aluminiumbrons

PRODUKTKATALOG 20201 10
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M42 SPRINT PLUS - STANDARD

Ett bandsagblad i bimetall forsett med variabel tanddelning,
gruppskrankning och en positiv spanvinkel (10°) ger en produkt som
genererar slata ytor och en mycket god skarprestanda. Lamligt for
sagning av solida material med medelstora och stora dimensioner
samt profiler med tjocka vaggar.

For mojlighet till okad skarhastighet och maximal livslangd valj ett
bandsagbald med belaggning (C-TEC).

*For onskad dimension och tandning, kontakta oss for offert

Dimensioner Tandning

mm 0,75/1,25 1,4/2 2/3 3/4 4/6
20X0,90 K
27X0,90 K K K
34X1,10 K K K K
41X1,30 K(C-TEC) K (C-TEC) K K
54X1,30 K(C-TEC) K (C-TEC) K K
54X1,60 K K(C-TEC) K(C-TEC) K K
67X1,60 K K (C-TEC) K (C-TEC)

80X1,60 K (C-TEC) K (C-TEC)

*K - Variabel tanddelning

Mycket lamplig for sagning av:
Satthardat stal, automat stal, fjaderstal, valslagerstal, kallarbetsstal, seghardat stal, och
gjutjarn

Bra for sagning av:
Varmarbetat stal, rostfritt stal, varmebestandigt stal, koppar, brons, rodmassing och
aluminiumlegeringar med hog kiselhalt

11 1 PRODUKTKATALOG 2020
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BANDSAGBLAD

M42 STAR - STANDARD

Ett bandsagblad i bimetall forstett med standardtand, spanvinkel
pa 0° samt standard- eller vagskrankning ger en produkt som ger
rena och gradfria skar. Lamligt for sagning av kortspanat material
och tunna vaggtjocklekar.

*For onskad dimension och tandning, kontakta oss for offert

Dimensioner Tandning

mm 4 6 10 14 18
6X0,90 N N

10X0,90 N N

13X0,65 N N N
13X0,90 N

20X0,90 N-W N-W
27X0,90 N N N-W

*N - Standardtand
W - Vagskrénkning

Bra for sagning av:

Konstruktionsstal, olegerat verktygsstal, fjaderstal, snabbstal, kallarbetsstal, nitrerstal,
seghardat stal, rostfritt stal och hoghallfast stal

PRODUKTKATALOG 2020112
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BANDSAGBLAD

M42 STAR PLUS - STANDARD

Ett bandsagblad i bimetall forstett med haktand,
standardskrankning och en positiv spanvinkel (10°) ger en
produkt som genererar rena och gradfria skar. Lamligt for
sagning av langspanat och segt material med en kapbredd som
overtsiger 100 millimeter.

*For onskad dimension och tandning, kontakta oss for offert

Dimensioner Tandning

mm 2 3 4 6
6X0,90 H
10X0,90 H H
13X0,65 H H
13X0,90 H H H
20X0,90 H H
27X0,90 H H

*H - Haktand

Bra for sagning av:
Konstruktionsstal, satthardat stal, olegerat verktygsstal, fjaderstal, valslagerstal, snabbstal,
kallarbetsstal, nitrerstal, seghardat stal, varmarbetat stal, rostfritt stal och hoghallfast stal

13 | PRODUKTKATALOG 2020
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BANDSAGBLAD

M42 ALUCUT SPRINT - STANDARD

Ett bandsagblad i bimetall forett med variabel tanddelning,
gruppskrankning och en positiv spanvinkel (10°) ger en
produkt som har lang livslangd och genererar en slat yta.
Lamligt for sagning av solida material och profiler med
tjocka vaggar.

*For onskad dimension och tandning, kontakta oss for offert

Dimensioner Tandning

mm 2/3 3/4
27X0,90 K K
34X1,10 K K

*K - Variabel tanddelning

Mycket lamplig for sagning av:
Aluminium och aluminiumlegeringar

PRODUKTKATALOG 20201 14
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BANDSAGBLAD

M42 ALUCUT PLUS - STANDARD

Ett bandsagblad i bimetall med med haktand,
standardskrankning en positiv spanvinkel (10°) ger en
produkt som har lang livslangd och genererar en slat yta.
Ett bandsablad som med fordel kan anvandas till alla
dimensioner.

*For onskad dimension och tandning, kontakta oss for offert

Dimensioner Tandning

mm 2 3 4 6
10X0,90 H H
13X0,65 H H
13X0,90 H H H
20X0,90 H

27X0,90 H H

*H - Haktand

Mycket lamplig for sagning av:
Aluminium och aluminiumlegeringar

15 | PRODUKTKATALOG 2020
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BANDSAGBLAD

M42 TAIFUN SPRINT - PREMIUM

Ett bandsagblad i bimetall med precisonsslipade tandspetsar forsett
med variabel tanddelning, gruppskrankning och en positiv
spanvinkel (10°) ger en produkt som garanterarar utmarkt

skaryta och lang livslangd. Lamligt for sagning av speciallegeringar
och svarabetat material med medelstora och stora dimensioner samt
profiler med tjocka vaggar.

For mojlighet till okad skarhastighet och maximal livslangd valj ett
bandsagbald med belaggning (C-TEC).

*For onskad dimension och tandning, kontakta oss for offert

Dimensioner Tandning

mm 0,75/1,25 1,4/2 2/3 3/4
27X0,90 K K
34X1,10 K K K
41X1,30 K(C-TEC) K (C-TEC) K (C-TEC)
54X1,30 K(C-TEC) K(C-TEC) K
54X1,60 K K(C-TEC) K (C-TEC) K (C-TEC)
67X1,60 K K (C-TEC) K (C-TEC)

80X1,60 K K (C-TEC)

*K - Variabel tanddelning

Mycket lamplig for sagning av:
Satthardat stal, automat stal, fjaderstal och gjutjarn

Bra for sagning av:
Valslagerstal, kallarbetsstal, seghardat stal, varmarbetat stal, rostfritt stal, varmebestandigt stal,
titan + titanlegeringar och nickelbaslegeringar

PRODUKTKATALOG 2020116
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BANDSAGBLAD

M42 TAIFUN MAXIMA - PREMIUM

Ett bandsagblad i bimetall med precisonsslipade tandspetsar
forsett med variabel tanddelning, gruppskrankning och en
extremt positiv spanvinkel (15°) ger en produkt som genererar
optimal skaryta och som har en lang livslangd. Lamligt for
sagning av solida och sega material samt legeringar med
medelstora och stora dimensioner.

For mojlighet till okad skarhastighet och maximal livslangd
valj ett bandsagbald med belaggning (C-TEC).

*For onskad dimension och tandning, kontakta oss for offert

Dimensioner Tandning

mm 1/1,3 2/3 3/4
27X0,90 K
34X1,10 K K
41X1,30 K(C-TEC) K
54X1,30 K (C-TEC)
54X1,60 K (C-TEC) K (C-TEC)
67X1,60 K (C-TEC)

*K - Variabel tanddelning

Mycket lamplig for sagning av:
Valslagerstal, kallarbetsstal, varmarbetat stal, rostfritt stal och titan + titanlegeringar

Bra for sagning av:
Satthardat stal, fjaderstal, varmarbetat stal, varmebestandigt stal, nickelbaslegeringar,
gjutjarn, koppar, brons och rodmassing

17 | PRODUKTKATALOG 2020
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BANDSAGBLAD
BLACK LINE - PREMIUM
Ett bandsagblad med precisonsslipade tander i hardmetall
och positiv spanvinkel ger en produkt med hog prestanda som
erbjuder vibbrationsfattig sagning med reducerade skartider.
Lamligt for sagning av solida material med mellanstora och
stora dimensioner.
*For onskad dimension och tandning, kontakta oss for offert
Dimensioner Tandning
mm 0,75/1,25 1/1,5 1,4/2 2/3 3 3/4
27X0,90 K H K
34X1,10 K K
41X1,30 K K K
54X1,30 K K
54X1,60 K K K K K
67X1,60 K K K K

*K - Variabel tanddelning
H - Haktand

Mycket lamplig for sagning av:
Satthardat stal, automat stal, fjaderstal, valslagerstal och gjutjarn

Bra for sagning av:

Konstruktionsstal, olegerat verktygsstal, kallarbetsstal, seghardat stal, varmarbetat stal,
hoghallfast stal, varmebestandigt stal, hoghallfast stal, titan + titanlegeringar,
nickelbaslegeringar och stalgjutgods

PRODUKTKATALOG 20201 18
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SILVER LINE - PREMIUM

Ett bandsagblad med precisonsslipade tander i hardmetall och
positiv spanvinkel ger en produkt som erbjuder hogsta
kapningsprestanda och forlangd livslangd. Lamligt for sagning
av solida material med mellanstora och stora dimensioner.

For mojlighet till okad skarhastighet och maximal livslangd
valj ett bandsagbald med belaggning (C-TEC).

*For onskad dimension och tandning, kontakta oss for offert

Dimensioner Tandning

mm 0,75/1,25 1/1,5 1,4/2 2/3 3/4
27X0,90 K K
34X1,10 K K K
41X1,30 K(C-TEC) K (C-TEC) K (C-TEC)
54X1,30 K (C-TEC) K (C-TEC)

54X1,60 K K(C-TEC) K (C-TEC) K (C-TEC) K (C-TEC)
67X1,60 K K(C-TEC) K (C-TEC) K (C-TEC)

80X1,60 K (C-TEC) K (C-TEC)

*K - Variabel tanddelning

Mycket lamplig for sagning av:
Kallarbetsstal, seghardat stal, varmarbetat stal, rostfritt stal, varmebestandigt stal, titan +
titanlegeringar, nickelbaslegeringar, gjutjarn och aluminiumlegeringar med hog kiselhalt

Bra for sagning av:
Konstruktionsstal, satthardat stal, automat stal, olegerat verktygsstal, fjaderstal, valslagerstal,
hoghallfast stal, stalgjutgods, aluminium, koppar, massing, brons, rodmassing och aluminiumbrons

19 | PRODUKTKATALOG 2020



BANDSAGBLAD
INFORMATION

RATT INKORNING GARANTERAR LANG LIVSLANGD

Ratt inkorning garanterar lang livslangd och sparar verktygs- samt reparationskostnader.

De mycket vassa tandspetsarna far inte belastas fullt ut nar kapningen paborjas. En for tidig
overbelastning kan leda till att tanderna bryts av i fortid. Ett ratt inkort bandsagblad ger
tandspetsarna den perfekta rundningen.

BIMETALL BANDSAGBLAD

Pa de forsta 300-500 cm?2 skaryta arbetar sabladet med halv frammatning i foérhallande till
rekommenderad skarhastighet (se tabellen nedan). Efter det hojs frammatningen stegvis till
rekomenderat varde. Uppstar vibbrationer eller oljud i borjan bor den instéllda
skarhastigheten justeras nagot.

HARDMETALL BANDSAGBALD
Under de forsta 30 minuterna rekomederar vi foljande installningar:

Materialtvarsnitt < 600
Skarhastighet - 30 m/min
Frammatningsvarde 5 mm/min

Materialtvarsnitt > 600
Skarhastighet - 25 m/min
Frammatningsvarde 3 mm/min

Forst nar bandsagbladet arbetar vibbrationsfritt kan hastigheten och frammatningen stegvis
hojas till onskat maximalvarde. Bandet arbetar felfritt nar inga vibbrationer uppstar.



For Bi-Metal Band Saw Blades

Material groups Material specification DIN Material no. Cutting speed Cooling fluids
Ve (m/min)
Structural steels St37-2 1.0037 80-100 x
St50 -2 1.0050 60-85 X
St60 -2 1.0060 50-70 X
Case-hardening steels c10 1.0301 80-100 X
14 NiCr 14 15752 40-55 X
21 NiCrMo 2 16523 50-60 X
16 MnCr 5 17131 40-60 X
Free machining steels 9520 1.0711 80-120 X
45S 20 1.0727 80-120 X
Heat treatable steels C 45 1.0503 60-70 X
40 Mn 4 1.1157 60-70 X
36 NiCr 6 1.5710 60-70 X
34 CrNiMo 6 1.6582 50-65 X
42 (Mo 4 1.7225 50-65 X
Ball bearing steels 100 Cr 6 1.3505 35-50 X
100 CrMn 6 1.3520 35-50 X
Spring steels 65 Si 7 15028 45-60 X
50 (v 4 18159 45-60 X
Unalloyed tool steels C125W 1.1663 40-60 X
C75W 1.1750 40-60 X
Cold-work tool steels 125Crl 1.2002 40-50 X X
X 210 Cr 12 1.2080 30-40 X X
X 155 (VMo 12 1 12379 30-40 dry
X42Cr13 1.2083 35-45 X X
X 165 GV 12 12201 30-45 X X
100 CrMo 5 1.2303 30-50 X X
X 32 CrMoV 3 3 1.2365 45-60 X X
45 WQV 7 1.2542 40-50 X X
Hot-work tool steels 56 NiCrtMoV 7 12714 40-50 X X
High speed steels S 6-5-2-5 (E Mo5 Cob) 13243 35-45 X
S 2-10-1-8 (M 42) 13247 35-45 X
S 6-5-2 (DMo5) 13343 35-45 X
Valve steels X450Sio3 14718 30-45 X X
X 45 GNiW 18 9 1.4873 30-40 X X
High temperature steels X 20 CrMoV 12 1 14922 10-30 X X
X 5 NiCrTi 26 15 1.4980 10-30 X X
Heat resistant steels X 10 GrSi 6 14712 15-25 X X
X 10 CrAl 18 1.4742 15-25 X X
X 15 CiNiSi 25 20 1.4841 15-25 X X
Stainless steels X 5 CrNi 18 10 (V2A) 14301 30-40 X X
X 6 CrNiMoTi 17 12 2 (V4A) 1.4571 30-40 X X
Steel castings GS-38 1.0420 40-60 X
GS-60 1.0558 40-60 X
Cast irons GG-15 0.6015 30-60 dry
GG-30 0.6030 30-60 dry
GGG-50 0.7050 30-60 dry
GTW-40 0.8040 30-60 dry
GTS-65 0.8165 30-60 dry
Copper KE-Cu 100-400 X X
Elektrolyt-Copper 20050 100-400 X X
Brass (copper-zinc alloys) CuZn 10 2.0230 100-400 X
CuZn31Sil 2.0490 100-400 X
Aluminium bronze CuAl 8 2.0920 35-50 X
(copper-aluminium alloys) CuAl 10 Fe 3 Mn 2 2.0936 35-50 X
Bronze (copper-TIN alloys) CuSn 6 2.1020 80-150 X
CuSn 6 Zn 6 2.1080 80-150 X
Red brass (copper-cast alloys) CuSn 10 Zn 2.1086 50-100 X
CuSn 5 ZnPb 2.1096 50-100 X
Nickel base alloys NiCr 20 TiAl 2.4631 10-25 X X
NiCr 22 FeMo 2.4972 10-25 X X
Aluminium and aluminium alloys Al 99.5 3.0255 80-800 X
AlMgSiPb 3.0615 80-800 X
G-AISi 5 Mg 3.2341 80-800 X
Titanium and titanium alloys Ti Grade 1 3.7025 10-20 X X
TiAI 6 V 4 3.7164 10-20 X X
Thermoplastic plastics PVC 100-400 dry
Teflon, Hostalen 100-400 dry
Plastics with fibre inlays Resitex 50-300 dry

Novotex 50-300 dry



For Carbide Band Saw Blades (for cutting steel)

Material group

Structural steels

Case-hardening steels

Nitride steels

Free machining steels
Heat treatable steels
Ball bearing steels
Spring steels
Unalloyed tool steels

Cold-work tool steels

Hot-work tool steels

High speed steels

Stainless steels

Valve steels
High temperature steels
Heat resistant steels

Special alloys

Heat treated steels
1000 - 1200 N/mm?2
1200 - 1400 N/mm2
1400 - 1600 N/mm2
Hardened steels

50 HRC

55 HRC

60 HRC

Steel castings

Cast irons

Material
specifications DIN

St 37/42

St 52/60
C10/C15

16 MnCr 5

20 CrMo 5

21 NiCrtMo 2
34 CrAINi 7

34 CrAIMo 5
9520

C 35/45

42 CrMo 4

34 CiNiMo 6
100 Cr 6

100 CrtMo 7 3
65Si7

50 GV 4
C125W
c8owi
125Cr 1

X 210 Cr 12

X 155 (VMO0 12 1
90 MnCriV 8

40 CrMnMo 7
X 40 CrtMoV 5 1
56 NiCrMoV 7
40 CrMnNiMo 8 6 4

5 CNi 18 10
X 6CNiMoTi 17 12 2
X20(Cr13
X 45CSi 9 3
X 45 CNiW 18 9

X 12 CrCoNi 21 20
X 20 CrMoWV 12 1
X 15 CNiSi 25 20
X 12 NiCrSi 36 16

NiCr 19 NbMo
NiMo 30

NiCr 13 Mo 6 Ti 3
NiCo 20 Cr 20 MoTi
X 8 CiNiAITi 20 20

GS-38
GS-60
GG-30
GGG-50

Material no.

1.0037/1.0042
1.0050/1.0060
1.0301/1.0401
17131
17264
1.6523
1.8550
1.8507
1.0711
1.0501/1.0503
1.7225
1.6582
1.3505
13536
1.5028
1.8159
1.1663
1.1525
1.2002
1.2080
1.2379
1.2842
1.2311
1.2344
1.2714
1.2738
13343
13333
1.3247
1.3207
13355
1.4301
1.4571
1.4021
1.4718
1.4873

1.4971
1.4935

1.4841
1.4864

2.4668
2.4810
2.4662
2.4650
1.4847

1.0420
1.0558
0.6030
0.7050

Cutting speed

100-130
90-120
110-140
80-100
80-100
70-90
45-60
45-60
100-160
90-120
70-90
70-90
70-90
65-85
65-85
65-85
65-80
70-85
65-80
40-50
40-50
45-55
70-90

3/4 K
3/4K
3/4 K
3/4 K
3/4K
3/4K
3/4K
3/4K
3/4 K
3/4 K
3/4 K
3/4K
3/4 K
3/4 K
3/4 K
3/4 K
3/4K
3/4 K
3/4K
3/4 K
3/4 K
3/4K
3/4 K
3/4K
3/4K
3/4K
3/4K
3/4K
3/4 K
3/4 K
3/4K
3/4 K
3/4K
3/4K
3/4 K
3/4K

3/4K
3/4K

3/4K
3/4K

3/4K
3/4 K
3/4 K
3/4K
3/4 K

3/4K
3/4K
3/4 K

3/4K
3/4 K
3/4 K
3/4K
3/4K
3/4 K
3/4K

Recommended tooth pitch

Material dimensions

Ve (m/min) 75 - 140 mm | 100 - 350 mm | 300 - 550 mm

3 ZpZ
3 ZpZ
3 7pz

3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ

3 ZpZ
37pz
37pZ

3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ

23K
2/3K
23K
23K
2/3 K
23K
2/3K
2/3K
23K
23K
23K
2/3 K
23K
23K
23K
23K
23K
23K
23K
23K
23K
2/3K
23K
2/3 K
2/3 K
23K
2/3 K
23K
23K
23K
2/3 K
23K
2/3 K
2/3 K
23K
2/3K

2/3K
2/3K

2/3K
23K

2/3K
23K
23K
2/3K
2/3K

2/3K
23K
23K

2/3 K
23K
23K
2/3 K
2/3K
23K
2/3K

For Carbide Band Saw Blades (for cutting non ferrous metals)

Material group

Aluminium and
aluminium alloys

Copper

Brass (copper-zinc alloys)

Bronze
Red brass

Aluminium-bronze

Titanium and
titanium alloys

Material
specifications DIN

Al 99,5

AlMg 1

AlMg 3

AlMg 4.5Mn
AlMgSi 1
KE-Cu

E-Cu

CuZn 39 Pb 3
VuzZn 31 Si
CuSn 6

CuSn 5 ZnPb
CuSn 10 Zn
CuAl 8

CuAl 8 Fe 38
CuAl IONi 5 Fe 4
Ti Grade 1
TiAL6 V 4

Material no.

3.0255
33315
33535
3.3547
3.2315
2.0050
2.0060
2.0401
20230
2.1020
2.1096
2.1086
20920
2.0920.60
2.0966
3.7025
3.7164

Cutting speed

V. (m/min) 75 - 140 mm | 100 - 350 mm | 300 - 550 mm

up to 3000
up to 3000
up to 3000
up to 3000
up to 3000
100-200
100-200
150-250
150-250
90-130
90-130
90-130

3/4K
3/4 K
3/4 K
3/4K
3/4K
3/4 K
3/4 K
3/4 K
3/4 K
3/4K
3/4K
3/4K
3/4K
3/4K
3/4K
3/4K
3/4K

Recommended tooth pitch

14/2K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2 K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2 K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2 K
14/2K
14/2 K
14/2K
14/2 K
14/2K
14/2 K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2 K
14/2K
14/2K
14/2K

14/2K
14/2K
14/2K
14/2K

14/2K
14/2K
14/2K
14/2 K
14/2K

14/2K
14/2K
14/2K

14/2K
14/2 K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2K

Material dimensions

3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 7pZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 ZpZ
3 7pZ
3 ZpZ
3 ZpZ

23K
23K
23K
2/3 K
23K
23K
23K
23K
23K
23K
2/3 K
23K

14/2K
1,4/2K
14/2K
142K
14/2K
14/2K
14/2K
1,4/2K
14/2K
14/2K
142K
14/2K
14/2K
14/2K
14/2K
142K
14/2K

0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K

0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K

0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K

0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K

0,75/1,2

5K
5K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
25K
5K
5K

0,75/12

0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
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