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AFFARSSEGMENT SLIPMATERIAL

Beijer Industri, affarssegment slipmaterial, kan tack
vare sitt breda kontaktnat av leverantorer erbjuda ett
komplett produktsortiment av slip- och polermaterial
for metallindustrin. Vi representerar ledande
leverantorer inom omradet och lagerfor vara produkter
i Malmo. Lang erfarenhet och bred kompetens gor oss
till specialister inom dessa segment dar vi idag,
tillsammans med vara kunder och leverantorer, arbetar
for att hitta effektiva kundanpassade losningar.

VI ERBJUDER

Vart utbud ar omfattande och innefattar bland annat:

Flexibela slipmaterial

Slipduk som band, hylsor, koner, rullar, rondell och ark.
Lamellprodukter som rondeller, stift och skivor. Fiber-
rondeller, kvickrondeller och kardborrerondeller samt
kontakt- och sjalvexpanderade skivor.

Harda slipmaterial

Precisionslipskivor, verktygsslipskivor, grovslipskivor,
skarpverktyg, kap- och navrondeller, slipstift, slipska-
lar, sliptoppar och brynen.

Diamant och CBN
Slipskivor, dresskivor, stift, filar, pasta och brynen.

Produkter for gradning
Borstar, hardmetallfilar, gradningsskivor,
-stift och keramiska knivar.

Polerprodukter

Polernylon som skivor, stift, ark, band
och valsar. Sisalskivor, fiberborstar, bom-
ull och polyestersskivor samt vax.

Maskiner - Ovrigt
Bandslipmaskiner, handhallna slipmaski-
ner, polermaskiner och sagblad.

KONTAKTA 0SS

Beijer Industri AB
Jagershillgatan 16

213 75 Malmo

Tel: +46 40 35 83 26
E-post: slip@beijerind.se
www.beijerind.se
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HUR KAN VI HJALPA DIG?

ETT KOMPLETT SORTIMENT

Genom vart globala kontaktnat av leverantorer kan vi erbjuda ett
komplett produktsortiment av slip- och polermaterial for metallindustrin.
Saknar du nagon produkt? Kontakta oss sa hjalper vi dig.

Tel: +46 40 35 83 26 E-post: slip@beijerind.se

KUNDANPASSADE LOSNINGAR

Utover de produkter som ingar i vart standardsortiment
tillhandahaller vi kundanpassade losningar. Med lang erfarenhet
och bred kompetens stravar vi efter att finna den basta losningen
for dig som kund. Tillsammans arbetar vi fram en effektiv losning.
Sla oss en signal eller skicka ett mail sa berattar vi mer.

Tel: +46 40 35 83 26 E-post: slip@beijerind.se

OFFERTFORFRAGAN

Har du 6nskemal om en offert eller fragor om pris och
leveranstid ar du valkommen att kontakta oss.

Tel: +46 40 35 83 26 E-post: slip@beijerind.se

SA HAR BESTALLER DU

Du bestaller onskade produkter snabbt och enkelt via
var kundservice eller e-post.

Tel: +46 40 35 83 00 E-post: order@beijerind.se
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SLIPSKIVOR DIAMANT OCH CBN
INFORMATION

MARKNING AV DIAMANTSLIPSKIVOR

Fenoplastbundna och keramiskt bundna slipskivor

D 200 N 100 B BA
Typav  Kornstorlek Hdrdhet Koncentration  Bindemedel Bindemedel
slipkorn spec.
1,5W P
Filler Porositet

*Fortydliganden

TYP AV SLIPKORN D, ND, DM, CSD (Se forklaring sida 18)

KORNSTORLEK D46 (Mycket fin) - D852 (Mycket grov)

HARDHET J (Mjuk), N (Medium), R (Hdrd)

Skivans hdardhet pdverkas dven av skivans koncentration samt kvalité, storlek pa

slipkorn och bindemedlet.

KONCENTRATION 200 (Tét) - 25 (Oppen)

En tat skiva dr mindre poros vilket minskar risken fér att slipkornen sldpper. Samtidig kyler en
Oppen skiva bdttre.

BINDEMEDEL V (Keramiskt), B (Fenoplast/Backelit)

En fenoplastbunden skiva tal ofta hogre hastigheter och klarar i regel av stotar bdttre medan
en keramiskt bunden skiva ger en battre viaremavledande férmaga.

BINDEMEDEL SPEC. Paverkar slipskivans egenskaper och anpassas efter typ av applikation.
(Se forklaring sida 20)

FILLER Pdverkar slipskivans egenskaper i form av slipprestanda och livsldngd.

POROSITET Paverkar slipskivans hallbarhet, avverkningsformdga samt viarmeavledande
egenskaper. Anpassas efter typ av verktyg som ska bearbetas.



SLIPSKIVOR DIAMANT OCH CBN
INFORMATION

MARKNING AV CBN-SLIPSKIVOR

Fenoplastbundna och keramiskt bundna slipskivor

B 200 N 100 B BA
Typav  Kornstorlek Hdrdhet Koncentration  Bindemedel Bindemedel
slipkorn spec.
1,5W P
Filler Porositet

*Fortydliganden

TYP AV SLIPKORN B, NB, BM, NBM (Se forklaring sida 19)

KORNSTORLEK B46 (Mycket fin) - B252 (Mycket grov)

HARDHET J (Mjuk), N (Medium), R (Hdrd)

Skivans hdardhet pdverkas dven av skivans koncentration samt kvalité, storlek pa

slipkorn pch bindemedlet.

KONCENTRATION 200 (Tét) - 25 (Oppen)

En tat skiva dr mindre poros vilket minskar risken fér att slipkornen sldpper. Samtidig kyler en
Oppen skiva bdttre.

BINDEMEDEL V (Keramiskt), B (Fenoplast/Backelit)

En fenoplastbunden skiva tal ofta hogre hastigheter och klarar i regel av stotar bdttre medan
en keramiskt bunden skiva ger en battre viaremavledande férmaga.

BINDEMEDEL SPEC. Paverkar slipskivans egenskaper och anpassas efter typ av applikation.
(Se forklaring sida 20)

FILLER Pdverkar slipskivans egenskaper i form av slipprestanda och livsldngd.

POROSITET Paverkar slipskivans hallbarhet, avverkningsformdga samt viarmeavledande
egenskaper. Anpassas efter typ av verktyg som ska bearbetas.



SLIPSKIVOR DIAMANT OCH CBN
INFORMATION

MARKNING AV DIAMANTSLIPSKIVOR

Metallbundna slipskivor

SD 200 N 100 M A
Typav  Kornstorlek Hdrdhet Koncentration  Bindemedel Bindemedel
slipkorn spec.

*Fortydliganden

TYP AV SLIPKORN SD, SDC, SDM (Se forklaring sida 19)

KORNSTORLEK D46 (Fin) - D852 (Grov)

HARDHET G, H,I (Mycket mjuk) J, K, L, M, N (Mjuk) N (Normal) P, Q, R (Hdrd)

Skivans hdrdhet pdverkas dven av skivans koncentration, kvalité och storlek pa

slipkorn samt bindemed|et.

KONCENTRATION 150 (Téit) - 25 (Oppen)

En tdt skiva dr mindre pords vilket minskar risken for att slipkornen sldpper. Samtidig kyler en
Oppen skiva bdttre.

BINDEMEDEL M (Metall)

Denna typ av bindning erbjuder hog hallfasthet och profilstabilitet.

BINDEMEDEL SPEC. Pdverkar slipskivans egenskaper och anpassas efter typ av applikation.
(Se forklaring sida 22)



SLIPSKIVOR DIAMANT OCH CBN
INFORMATION

MARKNING AV CBN-SLIPSKIVOR

Metallbundna slipskivor

SD 200 N 100 M A
Typav  Kornstorlek Hdrdhet Koncentration  Bindemedel Bindemedel
slipkorn spec.

*Fortydliganden

TYP AV SLIPKORN CBN, CBS, CBM (Se forklaring sida 19)

KORNSTORLEK B46 (Fin) - B252 (Grov)

HARDHET G, H,I (Mycket mjuk) J, K, L, M, N (Mjuk) N (Normal) P, Q, R (Hdrd)

Skivans hdrdhet pdverkas dven av skivans koncentration, kvalité och storlek pa

slipkorn samt bindemed|et.

KONCENTRATION 150 (Téit) - 25 (Oppen)

En tdt skiva dr mindre pords vilket minskar risken for att slipkornen sldpper. Samtidig kyler en
Oppen skiva bdttre.

BINDEMEDEL M (Metall)

Denna typ av bindning erbjuder hog hallfasthet och profilstabilitet.

BINDEMEDEL SPEC. Pdverkar slipskivans egenskaper och anpassas efter typ av applikation.
(Se forklaring sida 22)
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SLIPSKIVOR DIAMANT/CBN

Vdra diamant- och CBN-slipskivor anpassas och tillverkas efter era behov och énskemal.
Nedan finner ni en dversikt dver vanligt forekommande standardtyper. F6r mer information

och konsultation, kontakta oss.
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SLIPSKIVOR DIAMANT OCH CBN
INFORMATION

DIAMANT OCH CBN

Slipkorn av diamant och kubisk bornitrid (CBN) skiljer sig vasentligt fran konventionella
slipmedel sa som aluminiumoxid och kiselkarbid. Diamant- och CBN ar betydligt hardre
material vilket skapar motstandskraftiga skareggar som ger en mycket lang livslangd.

MATERIAL

Roterande diamantverktyg ar pa grund av en hog kemisk forslitning inte lampliga for
bearbetning av stal. For bearbetning av stal anvands darfor istallet CBN.

Nedan kan du utlasa vilket amne som anvands for slipning av olika material:

Diamant

Duroplaster (med glas- eller kolfiberforstarkning), ferrit (magnetmaterial), glas, grafit, elektro-
kol, grajarn, segjarn, hardmetall, legeringar med nickel- eller titanbas, teknisk keramik, for-
slitninsgskyddsskikt (pasvetsningar)

CBN

Satthardningsstal, valslagerstal, kullagerstal, verktygsstal, ytterligare hardade stalmaterial med
en hardhet fran ca 54 HRC

SLIPKORN - TYPER

FENOPLAST- OCH KERAMISKT BUNDNA SKIVOR
Diamant

D - Ej belagd diamant. En sprod diamant med oregelbunden form for allman slipning av
hardmetall. For fenoplast- och keramiskt bundna skivor. | huvudsak for vatslipning.

ND - Nickelbelagd diamant. En diamant med god bindbarhet som i huvudskas anvands for
slipning av alla typer av verktyg (hardmetall, keramisk, glas, ferrit m.m.) For fenoplastbundna
skivor, vat- och torrslipning.



DM - Mikron diamant. En sprod diamnt med regelbunden form for lappning och polering av
hardmetall, keramisk, glas m.m. For fenoplast- och keramiskt bundna skivor. Enbart for
vatslipning.

CSD - Nickelbelagd diamant. En diamant med hog motstandskraft och mycket god bindbarhet
som anvands vid slipning av hardmetall och hardade stalkombinationer.

CBN

B - Ej belagd, Ett slipkorn for allmamn slipningav kullalger, kamaxlar, rullarm m.m. For
keramiskt bundna skivor. Enbart for vatslipning.

NB - Nickelbelagt slipkorn med god bindbarhet. Anvands i huvdsak for slipning av hardat stal
(HSS, SKD-11, SUS m.m.) For fenoplastbundna skivor, vat- och torrslipning.

BM - Ej belagt slipkorn av mikrontyp for lappning och polering. For keramiskt bundna skivor.
Enbart for vatslipning.

NBM - Nickelbelagt slipkorn av mikrontyp for lappning och polering, For fenoplastbundna skivor,
i huvudsak vatslipning.

METALLBUNDNA SKIVOR

Diamant

SD - En syntetisk blockfomad diamant med hég motstandskraft.

SDC - En syntetisk, blockfomad och belagd specialdiamant med hog motstandskraft.

SDM - En blockformad mikrondiamant med regelbunden form for precision- och
polerapplikationer.

CBN
CBN - For slipning av jarnlegeringar och gjutstal
CBS - Ett specialutvecklat slipkorn for slipning av hardat stal (HSS, SKD-11, SCM, SUS m.m.)

CBM - Ett slipkorn av mikrontyp for precisonsslipning.



BINDNINGSTYPER

ELEKTROPLATERING

Den viktigaste egenskaparen hos elektroplaterade
verktyg ar den enskiktiga kornbelaggningen dar
slipkornen fixeras vid metallkropen med ett skikt

som tacker ca halften av den anvanda korndiametern.

Tekniken leder bland annat till:

- Hogsta flexibilitet med avseende pa verktygsprofilen eftersom nastan alla maskinbearbetade
grundkropssgeometrier kan belaggas.

- Att dyra eller stora grundkroppar kan ombelaggas och ateranvandas.

- Att krav pa skarpning forsvinner da elektroplaterade verktyg inte kraver nagon skarpning.

- Hog avverkningsformaga tack vare harda slipkorn och stort spanutrymme vilket minskar risken
for igensattning.

- Konstant verktygsgeometri.

Elektroplatterade verktyg anvands ofta vid slipning av harda eller abrasiva material.

FENOPLASTBINDNING

Belaggningen hos fenoplast-/backelitbundna diamant och
CBN-verktyg bestar av slipkorn, bindning och fyllnadsmaterial.
Fordelen med dessa verktyg ar att belaggning, beroende pa
anvandning, med fordel kan anpassas for optimera
bearbetningen. Dessutom ar verktyg med denna typ av
bindning i regel latta att skarpa.

Fenoplastbundna diamant och CBN-Slipskivor anvands ofta for slipning av harmetall- och
snabbstalsverktyg. De tal ofta hogre hastigheter och klarar i regel av stotar battre.

Specifika typer av bindmedel - Fenoplastbudna skivor

BA - Ett bindemedel med god elasticitet, slipdjup ca 0,01 mm. Anvands i huvudsak hos
slipverktyg med slipkorn av microntyp och slipning av hardmetall, hardat stal

BB - Ett bindemedel med mycket god varmeavledningsformaga. Utmarkt for torrslipning.
Speciellt effektiv med CBN for osmlippning av HSS-stal. Anvands i huvudska for skalslipskivor

BC - Ett bindemedel med mycket god varmeavledningsformaga och hég formhallbarhet. For
slipning av andfrasar, brotschar och borr (HSS)

BCT - Anvands i CNC-maskiner med skalformade slipskivor (11V9 och 12V9)



BD - Ett mycket mjukt bindmedel som anvands for allman slipning av hardmetall, keramik och
glas

BE - Ett bindemedel som anvands vid tuff slipning med CBN for slipning av HSS-stal

BG - Ett bindemedel i standardutforande for alla typer av verktyg. For profilslipning,
rundslipning, centerlesslipning och slipning av plana ytor.

BH - Ett bindemedel med mycket god varmeavledningsférmaga och hog formhallbarhet. For
profilslipning och slipning av plana ytor.

BP - Ett mjukare bindemedel i standardutforande for alla typer av verktyg. For profilslipning,
rundslipning, centerlesslipning och slipning av plana ytor.

BQ - For efterbehandling av glas och kvarts

BX - Ett bindemedel med goda skaregenskaper for slipning av andfrasar och brotschar.

BXT - Ett hardare bindemedel med goda skaregenskaper for slipning av andfrasar och brotschar.
BXC - Ett bindemedel for metallkeramiska och keramiska PCD-skar

PAE - Ett bindemedel for verktyg i mikronkarbid

PA8 - Ett bindemedel for sma och medelstora hardmetallverktyg

BMX - Ett bindemedel for hog avverkning vid slipning av hardmetallverktyg

KERAMISK BINDNING
Keramsikt bundna slipskivor anvands ofta for slipning av hardmetall. De keramiskt bunda

skivorna har till skillnad fran fenoplast- och metallbundna skivor battre varemavledande
formaga vilket ger goda skaregenskaper.

Specifika typer av bindmedel - keramiskt bundna skivor

VB - Ett bindemedel for slipskivor med slipkorn av CBN. For slipning av lager och kamaxel.
VBT - En utvecklad typ av keramiskt bindemedel for att minimera belastningen pa maskinen.

VE - Ett bindemedel for hog slipprestanda och finare slipytor

VA - Ett bindemedel for slipskivor med slikorn av diamant och CBN som ger hog slipprestanda,
och battre livslangd.



VD - Ett bindemedel for dimantsliskivor som anvands vid slipning av hardmetall, PCD och PCBN.
VCL - Ett bindemedel lamligt for krosskivor
VH - Ett bindemedel for slipning av PCBN

METALLBINDNING

Nara relaterad till fennoplastbindningen ar metallbinding. Denna typ av bindning sarskiljer
sig genom hogre hallfasthet och profilstabilitet.

Specifika typer av bindmedel - Metallbudna skivor
MB21 - Ett bindemedel for slipning av glas och linser

MC9 - Ett hardre bindemedel som ger verktyget en 6kad livslangd. For slipning av glas och
linser.

MA - Ett bindemedel for slipning av keramik, hardat stal och hardmetall

MF - Ett bindemedel for slipskivor med profil som ger en formstark skiva for slipning av hardat
stal och hardmetall.

MP1 - Ett bindemedel for slipskivor med profil som ger en formstark skiva for slipning av
hardmetall.

ME4 - Ett bindemedel som i huvudsak anvands vid automatisk slipning av fordonsglas

MG7 - Ett bindmedel som i huvudska anvands for slipning av fordonsglas och slipning med
CNC-maskiner

MG21N - Ett bindemedel med langre livstid for slipning av fordonsglas i CNC-maskiner
MX32 - For allman slipning av hardmetall

MX4 - Lamplig for grovslipning av hardmetall och cermet, kan aven anvandas vid slipning av
safirer

MFS - Lamplig for finslipning av hardmetall och cermet, kan dven anvandas vid slipning av safirer
MX56 - For allman slipning av diamant

MX57 - Ett bindemedel lamligt for krosskivor



SLIPKORN - KORNSTORLEK

Kornstorleken for diamant- och CBN verktyg betecknas av den genomsnittliga korndiametern i
[um]. Desto storre angivet tal i kornbeteckningen desto storre kornstorlek. Flera faktorer spelar
in vid valet av kornstorlek men i regel kan sagas att finare korn ska valjas vid slipng av hardre
material och hoga krav pa finare yta.

Kornstorleksbeteckningar [um] enl. ISO 6106m (FEPA Standard)

D46/B46 (Fin) - D852/B252 (Grov)

Diamant CBN

D46 B46 (400) Mycket fin
D54 B54 (320) Fin

D64 B64 (280)

D76 B76 (240)

D91 B91 (220)

D107 B107 (180) Medium
D126 B126 (150)

D151 B151 (120) Grov
D181 B181 (100)

D252 B252 (80) Mycket Grov
D301

D426

D602

D852
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